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1. Resumen del informe 
 

En el siguiente informe abordaremos el proceso de rediseño de una impresora, estructurando 

este a través de la metodología pertinente para elaborar un diseño. 

Para ello comenzaremos dando una explicación sobre el producto en sí y su funcionamiento, 

aportando la información pertinente sobre  las piezas que lo componen. 

Desarrollaremos el despiece de la impresora elaborando la ficha de desmontaje y la 

explicación de este proceso. Para ello adjuntaremos un explosionado de la impresora de 

manera que quede más claro su montaje de forma gráfica.  

Más tarde para entender el funcionamiento de la impresora desarrollaremos la explicación 

detallada de cada pieza, describiendo la función que cumple cada pieza, el material del que 

está formado, y aportando una explicación sobre el nombre y el código elegido para la pieza. 

Dependiendo del conjunto al que pertenezca. 

A continuación adjuntaremos los planos de cada pieza y del conjunto completo de la 

impresora. Revisaremos la legislación y la normativa pertinente aplicada al ciclo de vida de 

este tipo de producto. Y haremos un análisis ambiental de la impresora  

Como partes finales del informe adjuntaremos las referencias necesarias para la elaboración 

de este y un anexo en el cual incluiremos la planificación que hemos seguido para poder 

realizar este proyecto. 

  



 

2. Descripción general del funcionamiento del producto  
 

Una impresora es un dispositivo periférico del ordenador que permite producir textos o 

gráficos de documentos almacenados en un formato electrónico, plasmándolos en medios 

físicos como papel, utilizando cartuchos de tinta o tecnología láser.  

En el caso de nuestra producto se trata del modelo HP DeskJet 1110 Printer series de la marca 

hp. Se trata de una impresora de uso doméstico. 

Se trata de una impresora de inyección de tinta que forma los caracteres mediante puntos 

matriciales imprimiéndolos carácter a carácter.   

Es un dispositivo electromecánico, que tiene la función de recibir información digital 

procedente de la computadora; para por medio de tinta líquida, plasmar la información en un 

medio físico. Generalmente utiliza un cartucho con tinta negra y otro con 3 colores integrados: 

cian, magenta y amarillo; aunque actualmente la tendencia es que cada color sea 

independiente. La impresora de inyección de tinta crea los colores a partir de la mezcla de los 

4 colores anteriores. Los dispositivos de los que actualmente también puede recibir 

directamente datos son discos duros portátiles ó memorias USB. 

 

2.1 Parte de una impresora de inyección de tinta 
 

 Las partes externas e internas con las que cuenta la impresora de inyección de tinta son las 

siguientes: 

1. Bandeja: es el espacio asignado para colocar las hojas 

de manera correcta antes de entrar en el proceso de 

impresión. 

2. Panel: tiene LED´s indicadores del estado de la 

impresora (encendido, atasco de hoja, en proceso, etc.), 

así como botones de funciones (encendido, recorrer 

hoja, cambiar cartuchos, etc.) 

3. Tapa: protege de polvo el interior y permite visualizar 

el proceso de impresión. 

4. Cubiertas: protegen los circuitos internos y dan estética a la impresora. 

5. Bandeja de salida: se encarga de sacar la hoja una vez impresa. 

6. Conector de 3 patas: para insertar el cable de alimentación. 

7. Puerto USB: para comunicarse con la computadora de manera serial. 

8. Puerto Centronics: para comunicarse con la computadora de modo paralelo 

 

http://www.informaticamoderna.com/Discos_duros_externos.htm
http://www.informaticamoderna.com/Memorias_USB.htm


 

 Parte internas de una impresora de inyección de tinta y sus funciones:  

1. Bandeja: es el espacio asignado para colocar las hojas 

de manera correcta antes de entrar en el proceso de 

impresión. 

2. Goma: se encarga de introducir la hoja hacia dentro. 

3. Motor: mueve el cartucho de manera horizontal 

sobre la hoja. 

4. Motor: mueve la goma y los rodillos de manera 

sincronizada. 

5. Cartuchos: contienen la tinta líquida que es expulsada 

hacia la hoja y producir la impresión. 

6. Rodillo: se encarga de ir avanzando la hoja durante la impresión. 

7. Bandeja de salida: se encarga de sacar la hoja una vez impresa 

 

2.2 Características de las impresoras de inyección  

Una impresora de inyección de tinta es capaz de imprimir hasta 38 páginas por 

minuto (ppm) en negro. Son las más utilizadas actualmente, de tamaño 

considerablemente reducido, son muy silenciosas y tienen un alto grado de calidad 

de impresión tanto en negro como en color. También con el auge de los productos 

compatibles, es posible utilizar cartuchos de marcas menos reconocidas, pero con 
calidad semejante a la de los fabricantes. 

● Velocidad de impresión: es la cantidad de hojas impresas con texto 

en tinta negra por minuto que es capaz de realizar la impresora. Su 

medida es ppm ("Page per  minute") ó página por minuto y aplica para 
las impresoras de inyección de tinta e impresoras láser. 

● Calidad de impresión (Resolución): es la cantidad de puntos de tinta 

que es capaz de condensar la impresora, en un área de 1 pulgada 

cuadrada y se mide en dpi ("dots per inch") ó ppp (puntos por pulgada). 

Ejemplo: impresora marca Canon®, modelo PIXMA IP 1300, 11 ppm, 

4800 ppp   /  Este último dato indica que puede imprimir hasta 4800 
puntos de tinta por pulgada cuadrada en la hoja. 

●  Tecnología de impresión: libre de impacto, inyección de tinta. 

● Conectividad: es el tipo de puertos con que cuenta la impresora para 

recibir datos desde la computadora, redes u otros dispositivos. Son 
el puerto USB ó el puerto Centronics. 

  

http://www.informaticamoderna.com/El_puerto_USB.htm
http://www.informaticamoderna.com/El_puerto_paralelo.htm#cen


 

2.3 Funcionamiento impresora inyección de tinta 
 

1. La impresora recibe la orden desde la computadora de lo que va a imprimir. 

2. La impresora almacena los datos recibidos en una memoria RAM interna 

también llamada Buffer. 

3. Un mecanismo electromecánico acomoda la hoja acorde a las 

especificaciones que envía la computadora. 

4. El cabezal de impresión que contiene los cartuchos, se mueve mientras el 

cartucho va expulsando minúsculos chorros  de tinta sobre la hoja para 

formar el gráfico ó carácter (para formar los colores, mezcla los chorros 

entre amarillo, cian y magenta). 

5. La hoja va avanzando por medio de un rodillo movido por un motor, 

conforme se termina de imprimir cada renglón, se mueve para empezar el 

siguiente. 

6. Esto se repite hasta terminar los datos almacenados. Dependiendo el 

modelo de impresora, esta puede enviar la señal hacia la computadora de 

que terminó de imprimir, así como el nivel de tinta de sus cartuchos. 

  



 

3. Ficha de desmontaje 
 

Para elaborar la ficha de desmontaje hemos utilizado una referencia propia para las piezas (la 

cual explicaremos en el apartado 6) y hemos especificado a parte los elementos de unión entre 

los diferentes conjuntos para poder explicar la forma en la que los hemos introducido en el 

despiece total. 

ELEMENTOS DE UNION NORMALIZADOS 

ELEMENTOS DE UNION NORMALIZADOS REFERENCIAS 

Tornillo redondo ranurado ISO 14583 M3 L12 

Tornillo arandelas ISO 4162 M3 L12 

Tornillo intermedio ISO 14583 M3 L10 

Tornillo corto ISO 14583 M3 L6 

Muelle  ISO9001 

 

Estableciendo como referencia de los elementos de unión la norma que cumplen, estos 

elementos solo aparecen una vez por conjunto o subconjunto sin aparecer en el “conjunto o 

subconjunto predecesor” ya que en estos conjuntos se establecen estos elementos 

normalizados dentro de la columna de uniones. 

ELEMENTOS DE UNION NO NORMALIZADOS 



ELEMENTOS DE UNION REFERENCIAS 

Cable azul 05-02 

Cable rojo 05-03 

cable verde 05-04 

cable blanco  05-05 

Cinta ancha  05-06 

Cinta estrecha  05-07 

Eje 06-09-03 

Muelle polea 06-09-04 

Pieza negra 10-01 

 

La referencia de estos elementos está establecida por el código propio establecido para este 

proyecto. Dentro de la tabla de despiece estos elementos aparecen en los dos conjuntos o 

subconjuntos en los que tienen la función de elemento de unión, no obstante su número de 

referencia corresponde con el primer conjunto en el que aparecen. Esto se debe a que se 

tratan de piezas de la impresora y por lo tanto consideramos que son piezas que corresponden 

a los primeros conjuntos de las visualizamos. 

 

LEYENDA DEL DESPIECE 

UNIONES 

SUBCONJUNTOS 

En la tabla de despiece aparecen celdas coloreadas lo cual indica que se tratan de uniones o 

subconjuntos. 

PARTE INFERIOR DE LA CARCASA 

CONJUNTOS NUMERO PIEZAS Nº PIEZAS CODIGO PESO DIMENSIONES 
(BASEXALTURA) MATERIAL UNION PIEZA QUE 

PRECEDE 
OBSERVACION

ES 

Sistema de 
alimentación 01 

Carcasa 
transformador 1 01-01 23,40 5,2X13,2X4,77 

poli estireno 
de alto 

impacto 
PS.HI 

tornillos Carcasa inferior  

Transformador 1 01-02 82,30 4,29X8,97X2,97 Plástico ABS Suelo Carcasa 
transformador 

Colocado 
sobre su 
carcasa 

Cable de 
alimentación 1 01-03 82,70 L1500 plástico machihe

mbrado Transformador  

Tornillo 
redondo 
ranurado 

2 
ISO 

14583 
M3 L12 

0,80 M3 L12 aluminio Roscado   

Sistema de 
limpieza de 
cabezales 

02 

Tornillo 
redondo 
ranurado 

3 
ISO 

14583 
M3 L12 

0,80 M3 L12 aluminio Roscado   

Soporte 
limpieza 

cabezales 
1 02-01 21,80 5,19X8,253X3,7

6 Plástico ABS tornillos Carcasa inferior  

Muelle 1 1 02-02 0,10 L10D5 aluminio presión Soporte del 
conjunto  

Muelle 2 1 02-03 0,10 L15D5 aluminio presión Soporte del 
conjunto  

Limpiador 1 02-04 0,60 DIM conjunto silicona presión Soporte del 
conjunto  

Pieza soporte  
limpiador 1 02-05 6,00 DIM conjunto Plástico PS presión Limpiador  

Pieza  1 02-06 15,00 DIM conjunto Plástico ABS guías Soporte del  



corredera 
limpiador 

conjunto 

Tapa negra chip 03 Pieza blanca 
desbloqueo 1 03-01 11,40 5,49X10,52X2,7

2 Plástico PS machihe
mbrado 

Soporte del 
conjunto  

           
PARTE INTERIOR DE LA CARCASA 

CONJUNTOS NUMERO PIEZAS Nº PIEZAS NUMERO PESO DIMENSIONES MATERIAL UNION PIEZA QUE 

PRECEDE OBSERVACIONES 

Carcasa 

superior 04 

Carcasa 

superior 1 04-01-01 188,5 g 20,5X42X2,77 

poliestireno 

de alto 

impacto 

PS.HI 

presión y tornillos Carcasa 

inferior 
protege de polvo el interior y permite 

visualizar el proceso de impresión. 

Soporte 

folio 1 04-01-02 92,6 g 17,5X25,5X1,915 

poliestireno 

de alto 

impacto 

PS.HI 

presión Carcasa 

superior 

es el espacio asignado para colocar 

las hojas de manera correcta antes 

de entrar en el proceso de impresión. 

Tornillo 

redondo 

ranurado 
4 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g M3 L12 acero 

F1140 Roscado   

Placa base 

central 05 

Placa base 

central 1 05-01 32,9 g 6,69X8,59X1,5 fibra de 

vidrio tornillos Carcasa 

inferior  

Cable azul 1 05-02 2,9 g L50 cobre y 

plástico 
Placa base-toma 

de corriente Placa base  

Cable rojo 1 05-03 2,9 g L50 cobre y 

plástico motor-placa base Placa base  

cable 

verde 1 05-04 2,9 g L50 cobre y 

plástico 
Placa base-toma 

de corriente Placa base  

cable 

blanco 1 05-05 2,9 g L50 cobre y 

plástico 
motor - placa base 

central Placa base  

Cinta 

ancha 1 05-06 2,9 g L230  
Placa base-carril 

cabezales Placa base  

Cinta 

estrecha 1 05-07 2,9 g L30  
Placa base a la 

otra palca base 

central 
Placa base  

Tornillos 

arandelas 3 ISO 4162 

M3 L12 0,9 g M3 L12 acero 

F1140 
Placa base-carcasa 

inferior   

Carril cabezales 06 

Carril 1 06-01-01 

115,8 g 

383,06x68,51 hierro 
2 tornillo redondo 

ranurado-1 tornillo 

intermedio 

Carcasa 

inferior  

Soporte 

cabezales 1 06-01-02 DIM CONJUNTO plástico guías Carril  

Chip 1 06-01-03 DIM CONJUNTO fibra de 

vidrio tornillo corto Soporte 

cabezales  

papel chip 1 06-01-04 DIM CONJUNTO  pegado Soporte 

cabezales  

cinta 1 06-01-05 DIM CONJUNTO plástico 

fino presión Carril  

cabezal 1 06-01-06 DIM CONJUNTO plástico presión Soporte 

cabezales  



Cinta 

ancha 1 05-06 DIM CONJUNTO  Placa base-chip Chip  

Guía cinta 

ancha 1 06-02 DIM CONJUNTO silicona Presión Carril  

Guía 

soporte 

cabezales 
1 06-03 DIM CONJUNTO hierro 2 topes y 2 

muelles Carril  

Plancha 

tinta 1 06-04-01 DIM CONJUNTO plástico presión Carril  

Cilindro 

plancha 

tinta 
2 06-04-02 DIM CONJUNTO plástico presión Plancha 

tinta  

muelle 

plancha 1 ISO9001 L20D5 hierro plancha tinta-carril Plancha 

tinta  

Correa 1 06-05 DIM CONJUNTO goma motor-polea Carril  

Motor 1 06-06-01 24,17 mm hierro 2 tornillo corto Carril mueve el cartucho de manera 

horizontal sobre la hoja. 

Cable rojo 1 05-03 DIM CONJUNTO cobre y 

plástico motor-placa base Placa base  

cabezal 

motor 1 06-06-02 DIM CONJUNTO plástico presión Motor  

Guía larga 

cinta ancha 1 06-07 DIM CONJUNTO plástico presión Carril  

Soporte 

polea 1 06-08-01 DIM CONJUNTO plástico tornillo corto y 

fijación y muelle Carril  

Polea 1 06-08-02 DIM CONJUNTO plástico eje Soporte 

polea  

Eje 1 06-08-03 DIM CONJUNTO hierro polea-soporte 

polea 
Soporte 

polea  

Muelle 

polea 1 06-08-04 L15D5 aluminio soporte polea- 

carril   

Tornillo 

intermedio 1 ISO 14583 

M3 L10 0,6 g DIM CONJUNTO acero 

F1140    

Tornillo 

corto 4 ISO 14583 

M3 L6 0,5 g DIM CONJUNTO acero 

F1140    

Tornillo 

redondo 

ranurado 
2 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g DIM CONJUNTO acero 

F1140    

Topes 2 06-09 2,4 g DIM CONJUNTO Plástico 

ABS    

Muelle 2 ISO9001 0,1 g L20D5 acero 

F1140   

puestos dos veces para diferenciar 

los elementos que unen pero lo 

correcto sería ponerle una vez 

especificando 2 piezas 

Muelle 

cabezales 2 ISO9001 0,1 g L20D5 acero 

F1141 
soporte cabezales-

cabezal  
puestos dos veces para diferenciar 

los elementos que unen pero lo 

correcto sería ponerle una vez 



especificando 2 piezas 

Vagón 

Cabezales 3 06-10 15 g DIM CONJUNTO Plástico 

ABS 
encajado / 

ensamblado Carril 
Contienen la tinta líquida que es 

expulsada hacia la hoja y producir la 

impresión. 

Fijador carril 

cabezas 07 

Soporte 

carril 

cabezales 
1 07-01 3,5 g 1,06x1,31x3,66 aluminio Tornillo redondo 

ranurado 
Carcasa 

inferior  

Tornillo 

redondo 

ranurado 
1 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g M3 L12 acero 

F1140    

Tope del rodillo 

central 08 

Tope del 

rodillo 

central 
1 08-01 5,9 g 4,4x3,64x2,51 plástico 

blanco PS 
Tornillo redondo 

ranurado 
Carcasa 

inferior  

Tornillo 

redondo 

ranurado 
1 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g M3 L12 acero 

F1140    

Lanza papeles 09 

Tapa de 

empuje 1 09-01 10 g 46,3x33 plástico 

blanco PS 

a presión por 

patillas y 2 

tornillos redondos 

ranurados 

Carcasa 

inferior 
se encarga de introducir la hoja hacia 

dentro. 

accionador 2 09-02 2,4 g DIM conjunto plástico 

negro ABS guías Tapa de 

empuje  

muelle 1 ISO9001 0,1 g DIM conjunto acero 

F1141 
tapa de empuje-

accionador  
Sirve para hacer presión entre la tapa 

de empuje y el accionador 

Tornillo 

redondo 

ranurado 
2 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g M3 L12 acero 

F1140    

Pieza contacto 10 Pieza negra 1 10-01 3,6 g 8,55x2,545x2,28 Plástico 

ABS Puerta-placa base Carcasa 

inferior 
Está en contacto con el chip y cuando 

abre la puerta deja de dar el contacto 

Rodillo central 11 

Placa base 1 11-01-01 4,9 g 7,8x1,17x1,245 aluminio Tornillo corto y 

cable cinta 
Soporte de 

metal  

Tornillo 

corto 1 ISO 14583 

M3 L6 0,5 g M3 L6 acero 

F1140    

Cinta 

estrecha 1 05-07 0,4 L25 Plástico  
Placa base a la 

otra palca base 

central 
Placa base  

Soporte 

metal 1 11-02 

35,6 g 

12,14 mm aluminio 2 tornillos redondo 

ranurado 
Carcasa 

inferior  

Motor 1 11-03 24,17 mm aluminio 2 tornillos redondo 

ranurado 
Soporte 

metal 
mueve la goma y los rodillos de 

manera sincronizada. 

Engranaje 1 11-04 DIM conjunto plástico 

negro presión Motor  

Cable 

blanco-

negro 
1 05-05 L23 plástico y 

cobre 
motor - placa base 

central Motor  

Correa 1 11-05 L5 plástico 

elástico 

engranaje motor- 

engranaje rodillo 

central 
  



Engranaje 

rodillo 

central 
1 11-06 DIM conjunto plástico presión eje  

Fijador 

rodillo 1 11-07 DIM conjunto plástico 

blanco 
acoplamiento y 

presión 
soporte 

metálico  

Rodillo 

central 1 11-08 12,14 mm plástico 

texturizado 
acoplamiento y 

presión 

soporte 

metálico y 

carcasa 

inferior 

se encarga de ir avanzando la hoja 

durante la impresión. 

Engranje 

blanco 1 11-09 DIM conjunto plástico 

blanco machihembrado rodillo 

central  

Fijador 

rodillo 

derecha 
1 11-10 DIM conjunto plástico 

blanco 
machihembrado y 

acoplado 

rodillo 

central y 

tope de 

rodillo 

 

tornillos 

redondo 

ranurado 
2 ISO 14583 

M3 L12 0,8 g  
acero 

F1140    

Sistema de 

limpieza de 

tinta 
12 

Soporte 

quita tinta 1 12-01 

15,8 g 9,03x4,64x3,54 

plástico 

negro ABS 

encajada en guías 

a la carcasa y 

sujetada con 

muelle 

Carcasa 

inferior  

esponjas 2 12-02 esponja acopladas y 

pegadas pieza negra  

limpia 

cabezales 

pequeño 
1 12-03 plástico 

negro ABS 
unido por guías y 

un muelle pieza negra 
formado por tres partes , parte de 

goma y pieza blanca para absorber la 

tinta y la pieza de plástico negro 

Limpia 

cabezales 

grande 
1 12-04 plástico 

negro ABS 
unido por guías y 

un muelle pieza negra 
formado por tres partes, parte de 

goma y pieza blanca para absorber la 

tinta y la pieza de plástico negro 

muelle 1 2 ISO9001 acero F1141 limpia cabezales-pieza 

negra  puestos dos veces para diferenciar  

muelle 2 1 ISO9001 acero 

F1141 
carcasa inferior-

pieza negra  

puestos dos veces para diferenciar 

los elementos que unen pero lo 

correcto sería ponerle una vez 

especificando 2 piezas 

Cilindro 

estrellado 13 

Eje 

cilíndrico 

estrellado 
1 13-01 10,4 g 6,035x1,85 plástico 

negro ABS acoplado y muelle 

Carcasa 

inferior y 

pieza 

engranajes 

 

muelle 1 ISO9001 0,1 g  
acero 

F1141    

Pieza blanca 

corredera 14 
Pieza 

blanca 

corredera 
1 14-01 10,7 g 6,035x1,85 Plástico 

(POM) Encajada-presión Carcasa 

inferior 
Encajada y apoyada a la carcasa 

inferior 

Compuerta gris 15 Compuerta 

gris 1 15-01 77,8 g 2,69 Plástico PS Encajada por abajo Carcasa 

inferior  

Seguro tapa de 

salida 16 
Seguro 

tapa de 

salida 
1 16-01 0,5 g 1,985x2,83x0,73 plástico 

blanco PS 

eje pieza- Carcasa, 

eje largo -puerta, 

eje corto-

engranaje 

Carcasa 

inferior, 

puerta 

,engranaje 

 



Pieza 

engranajes 17 

Soporte 

engranajes 

central 
1 17-01 

80 g 

26,35x2x2 plástico 

negro ABS Encajado Carcasa 

inferior  

Soporte 

engranajes 

lateral 
1 17-02-01 11,4x1x0,5 plástico 

negra ABS machihembrado 
pieza 

grande 

central 
 

soporte 

engranajes 

1 
1 17-02-02 DIM conjunto plástico 

negro ABS machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

soporte 

engranajes 

2 
1 17-02-03 DIM conjunto plástico 

blanco PS machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Eje 

estrellado 1 17-03-01 4,6x23,3x17,6 plástico abs 

negro ABS Encajado 
pieza 

grande 

central 

engranaje en un extremo de 24 

dientes 

Eje blanco 1 17-03-02 DIM conjunto 

plastico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado eje 

estrellado  

Almuadillas 

grises 2 17-03-03 DIM conjunto silicona gris machihembrado eje blanco  

Engranaje 

25 dientes 3 17-04 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

central 
 

Engranaje 

41-30 

dientes 
1 17-05 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Engranaje 

36 dientes 1 17-06 DIM conjunto plástico 

paliacetal  machihembrado 
pieza 

lateral  

Engranaje 

25 dientes 2 17-07 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Engranaje 

30 dientes 1 17-08 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Engranaje 

36-16 

dientes 
1 17-09 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Engranaje 

30 dientes 1 17-10 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 

Engranaje 

16 dientes 2 17-11 DIM conjunto 

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado 
pieza 

grande 

lateral 
 



Puerta tinta 18 

Puerta 

tinta 1 18-01 25 g  

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado carcasa 

inferior  

tope 1 1 18-02 2,4 g  

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

Encajado carcasa 

inferior  

tope 2 1 18-03 2,4 g  

plástico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

Encajado carcasa 

inferior  

Eje fino 

puerta 

tinta 
1 18-04-01 4,2 4,5x17,4 plastico abs 

negro 
engranaje 30 y 

engranaje 2 
puerta 

tinta engranaje en extremo de 30 dientes 

Engranaje 

30 dientes 1 18-04-02  DIM conjunto 

plastico 

paliacetal 

(pom) 

blanco 

machihembrado eje fino  

Engranaje  

20 2 18-04-03  DIM conjunto plástico abs 

negro machihembrado eje fino  

Bandeja de 

salida 19 

Puerta 

bandeja de 

salida 
1 19-01 243 g 350x200 

poliestireno 

de alto 

impacto 

PS.HI 

encajado carcasa 

inferior 
se encarga de albergar la hoja una 

vez impresa. 

soporte 

rojo 1 19-02  DIM conjunto plástico 

rojo acoplado puerta 

impresora 

Carcasa inferior 20 Cubierta 1 20-01 382 g 425x210x115 
poliestireno de 

alto impacto 

PS.HI 
encajado pieza 

madre 
Protegen los circuitos internos y dan 

estética a la impresora. 

 

Las piezas que no tienen pesos o dimensiones generales se debe a la imposibilidad de 

desmontar el conjunto entero. Hemos pesado y tomado las medidas generales de todo el 

conjunto como en el caso del conjunto carril cabezales, lanza papeles y rodillos centrales (DIM 

conjunto). Todas las dimensiones que faltan en el despiece aparecerán en los planos de las 

piezas.  

Las piezas que no tienen unión o elemento predecesor es porque se tratan de piezas que 

cumplen la función de elementos de unión. (Ej: tornillos y muelles normalizados). 

PESO TOTAL DE LA IMPRESORA 

EL peso de la impresora total es de  

PESO TOTAL IMPRESORA 2,06 KG 

 

Pesamos la impresora antes de desmontarla y obtuvimos ese peso. Haciendo la suma de los 

pesos de todas las piezas obtuvimos  aproximadamente 2,20 kg, suponemos que se debe a los 

redondeo de la báscula en la medición de algunas piezas.  



 

4. Descripción del proceso de desmontaje  
 

Explicaremos el proceso de desmontaje mediante los pasos realizados para este. Aportando 

imágenes en los pasos más generales, debido a que la mayoría de piezas internas de la 

impresora están unidas por tornillos o presión.  

 

 

Con la impresora boca abajo desatornillamos  los tornillos encargados de sostener el  limpia 

cabezales y la tapa del chip pequeño, posteriormente retiramos ambas piezas. 

 

Después desatornillamos los dos tornillos que sujetan la toma de corriente, mediante una 

pequeña carcasa a la carcasa principal de la impresora. Retiramos esta carcasa y para retirar el 

transformador de corriente desconectamos el cable que conecta a este con la placa base. 

 

Separamos la bandeja de entrada del papel que está encajada a presión a la tapa de la 

impresora. En este paso también podemos retirar la pieza corredera, encargada de ajustar al 

ancho del papel y sujetar al mismo. 

Para retirar la tapa de la carcasa hemos de desatornillar 4 tornillos aparte de desencajar dos 

pestañas laterales situadas una a cada lado de la impresora. 

 

En este paso desconectamos todos los cables y cintas de datos que van conectados a la placa 

base: 

La cinta fina de datos conecta la placa base principal con otra más pequeña y alargada. 

La cinta ancha conecta la placa base principal con el carril central. 

Cable Amarillo Verde y Negro 

Cable Blanco y negro 

Cable Rojo y negro 

Cable Azul y blanco 

Desatornillamos los dos tornillos que sujetan la placa base a la carcasa. 

 

PASO 1 

PASO 2 

 

PASO 3 

 

PASO 4 

 

PASO 5 

 

 

 



Para extraer el carril central, el cual está compuesto por una chapa, motor, una cinta, varias 

poleas, los soportes de los cartuchos, etc…, retiramos tres tornillos, muy cortos, que sujetan el 

carril a la carcasa, también tenemos que desencajar la chapa de otra que ejerce de soporte. 

A esta pieza que ejerce de soporte  le desatornillamos el tornillo que la une a la carcasa y ya 

podemos sacarla. 

 

Retiramos un tornillo con un mayor paso número de rosca a la placa base secundaría, con 

forma alargada. Esta placa va atornillada a una chapa que forma parte del conjunto del eje 

central. 

La siguiente pieza que vamos a extraer, se encuentra en el extremo contrario del rodillo 

central, es el soporte que hace de tope del rodillo central. 

 

Ahora vamos a retirar la pieza que alberga un gran conjunto de engranajes que transmiten el 

movimiento entre un rodillo situado en el mismo conjunto a la altura de la bandeja de entrada 

del papel y el rodillo central haciendo que el papel avance dentro de la impresora. Estos 

engranajes también conectan con un “seguro” que se encuentra en la bandeja de salida de la 

impresora y que detectan si esta está cerrada o abierta, si la puerta está cerrada estos 

engranajes se quedarían bloqueados con el fin de que la impresora no imprima papel que 

pueda quedar atrapado dentro de la impresora, lo que generaría que esta se atascase. Aparte 

este conjunto se encarga de sujetar el taco de papeles que alberga la bandeja de entrada. 

Para ello empezamos retirando el conjunto del lanza-papeles, para sacarlo es necesario 

desatornillar dos tornillos y tres pestañitas (por la parte trasera de la carcasa) que la sujetan a 

la carcasa. 

Después sacamos el cable de color amarillo, verde y negro, que va hasta una plaquita base 

muy pequeña situada en la parte inferior de la impresora que va sujeta solo con un tope y dos 

pestañitas.. 

dos muelles, uno a cada lado de la pieza que se encargan de mantener la pieza pegada a la 

carcasa pero con cierto rango de movimiento, ya que debe de ir ajustándose según el grosor 

de la cantidad de papel que halla en la bandeja de entrada. 

Seguimos desatornillando un tornillo situado en la parte derecha de la pieza, debajo de donde 

se encuentran los engranajes. También tenemos que quitar una pieza negra que va conectada 

a presión en la parte trasera de este conjunto, parece hacer un movimiento de palanca. Ahora 

vamos a quitar un tornillo que se encontraba debajo de esta última pieza y que no podíamos 

retirar sin tener que quitarla. 

Por último retiramos el conjunto de la carcasa, sacamos también el eje estrellado que se sitúa 

debajo y que va conectado a este conjunto. 

 

 

PASO 6 

 

 

PASO 7 

 

 

PASO 8 

 

 



Por último solo nos queda retirar de la carcasa el conjunto del rodillo central encargado de que 

el papel avance dentro de la impresora, compuesto por el rodillo, con un engranaje en su final, 

una chapa metálica que ejerce como chasis para sujetar el rodillo, el motor y la placa base de 

forma alargada. 

5. Explosionado del desmontaje 

IMPRESORA COMPLETA 

 

CONJUNTO SUJETA PAPELES 
Piezas: 

- 17-01 Soporte engranajes central 

- 17-03-01 Eje estrellado con engranaje de 34 dientes 

- 17-03-02 Eje blanco 

- 17-03-03 x 2 Almohadillas grises 

- 17-04 x 2 Engranajes 25 dientes 

- 17-07 Engranaje 25 dientes con topes 



 

CONJUNTO CARCASA 
 

 

CONJUNTO CARRIL CENTRAL 
 



 

CONJUNTO LIMPIA CARRIL 

 



CONJUNTO PUERTA CAMBIO DE TINTA 

 

6. Explicación detallada de cada pieza 

6.1. Explicación del método de codificación. 
 

El método de codificación para las piezas de la impresora se basa en una codificación 

compuesta por tantos niveles como sub-ensamblajes halla.  

XX-XX-XX 

Los dos primeros dígitos nombran el conjunto al que pertenece a continuación, los dos 

siguientes (si se considera que forma un sub-ensamblaje) son los dígitos que corresponde con 

el sub-ensamblaje dentro de este.  

CARCASA TRANSFORMADOR 

Referencia 01-01 

Descripción Pieza que pertenece al sistema de 
alimentación y se extrae por la parte inferior 
de la carcasa  

Función Proteger al transformador  

Material Poliestireno de alto impacto PS-HI 

Unión Se atornilla a la carcasa inferior de la 
impresora  



En caso de que no existan esos sub-ensamblajes estos dígitos representa directamente el 

número de la pieza y no existirían dos dígitos más detrás. 

En caso de que si exista un sub-ensamblaje los dos siguientes dígitos hacen referencia al 

número de la pieza que corresponde dentro de ese sub-ensamblaje, y así seguirán apareciendo 

dos dígitos más conforme fueran apareciendo más sub-ensamblajes dentro de otros. 

EJEMPLOS 

04-01-02: Hace referencia a la pieza soporte folio que está comprendida en el sub-conjunto 01 

(carcasa superior) del conjunto 04 de toda la impresora (Tapa impresora). 

01-02: Hace referencia a la pieza 02 (Transformador) del conjunto número 01 de la impresora 

(Toma de corriente) 

 

6.2. Explicación de las piezas por conjunto y sub-conjunto. 
 

CONJUNTO: 01 SISTEMA DE ALIMENTACIÓN 

  



6.3.  

TRANSFORMADOR 

Referencia 01-02 

Descripción Pieza que pertenece al sistema de 
alimentación y se extrae por la parte inferior 
de la carcasa  

Función Convertir la corriente en la necesaria para la 
impresora 

Material Plástico ABS 

Unión  Se introduce dentro de la carcasa del 
transformador 

 

CONJUNTO: 02 SISTEMA DE LIMPIEZA DE CABEZALES 

SOPORTE DE LIMPIEZA DE CABEZALES 

Referencia 01-02 

Descripción Pieza madre de todo el conjunto de limpieza 
del carril, sobre ella se ensamblan todas las 
piezas del conjunto.  

Función Permitir la sujeción del conjunto entero a la 
carcasa 

Material Plástico ABS 

Unión  Anclado con tornillos a la carcasa inferior de 
la impresora 

MUELLE 1 

Referencia 02-02 

Descripción Pieza que colocada entre el soporte del 
limpiador y el soporte del conjunto entero 

Función Muelle que encoge el limpiador para permitir 
la limpieza de los cabezales 

Material Acero inoxidable 

Unión  Va unido por presión  

 

MUELLE 2  

Referencia 02-03 

Descripción Pieza que colocada entre el soporte del 
limpiador y el soporte del conjunto entero 

Función Muelle que estira el limpiador para permitir 
la limpieza de los cabezales 

Material Acero inoxidable 

Unión  Va unido por presión 

  



 

LIMPIADOR  

Referencia 02-04 

Descripción Pieza con forma de pincel situada sobre el 
soporte del conjunto 

Función Limpiar los cabezales 

Material Silicona 

Unión  Va introducido en el soporte del conjunto por 
presión 

 

PIEZA SOPORTE LIMPIADOR 

Referencia 02-05 

Descripción Pieza que soporta el pincel 

Función Sujetar el pincel para limpiar los cabezales 

Material Plástico PS 

Unión  Va introducido en el soporte del conjunto por 
presión 

 

PIEZA CORREDERA LIMPIADOR 

Referencia 02-06 

Descripción Pieza que soporta todo el conjunto 

Función Permite la movilidad del conjunto para 
limpiar el cabezal desplazándose a través de 
las guías 

Material Plástico ABS 

Unión  Va enganchado al soporte limpia cabezales 
mediante unas guías  

 

CONJUNTO: 03 TAPA DEL CHIP 

 

PIEZA DESBLOQUEO 

Referencia 03-01 

Descripción Pieza colocada por la parte inferior de la 
carcasa con forma de gancho 

Función Permite bloquear o desbloquear el acceso a 
la placa base  

Material Plástico PS 

Unión  Va enganchado a la carcasa inferior mediante 
machihembrado   

 

  



 

CONJUNTO: 04 CARCASA SUPERIOR 

SUBCONJUNTO: 04-01 TAPA SUPERIOR 

CARCASA SUPERIOR 

Referencia 04-01-01 

Descripción Tapa superior que cierra la carcasa de la 
impresora 

Función Proteger el  mecanismo de la impresora   

Material Plástico PS-HI 

Unión  Va unido mediante presión y tornillos a la 
carcasa inferior de la impresora.   

 

 

SOPORTE FOLIO 

Referencia 04-01-02 

Descripción Pieza plana rectangular con curvatura en los 
extremos 

Función Permite aguantar el folio cuando este va a 
entrar en la impresora  

Material Plástico PS-HI 

Unión  Va enganchado a la carcasa superior 
mediante presión 

CONJUNTO: 05 PLACA BASE CENTRAL 

PLACA BASE CENTRAL 

Referencia 05-01 

Descripción Placa base que controla el funcionamiento de 
la impresora y procesa los datos transferidos 
por el ordenador 

Función Procesa y transforma los datos obtenidos por 
el ordenador  

Material Fibra de vidrio 

Unión  Va unido mediante tornillos a la carcasa 
inferior 

CABLE AZUL 

Referencia 05-02 

Descripción Cable de color azul de 50 mm de longitud 

Función Une la placa base con la toma de corriente de 
manera que le proporciona la corriente al 
sistema de la impresora  

Material Plástico y cobre 

Unión  Va enganchado a la placa base y conectado 
con la toma de corriente 

  



 

CABLE ROJO 

Referencia 05-03 

Descripción Cable de color rojo de 50 mm de longitud 

Función Une la placa base con el motor de manera 
que le transmite el impulso eléctrico para 
que el motor funciona 

Material Plástico y cobre 

Unión  Va enganchado a la placa base y conectado 
con el motor 

CABLE VERDE 

Referencia 05-04 

Descripción Cable de color verde de 50 mm de longitud 

Función Va encajado en la placa base  

Material Plástico y cobre 

Unión  Enganchado sobre un soporte a la placa base 

CABLE BLANCO Y NEGRO 

Referencia 05-05 

Descripción Cable de color blanco y negro de 50 mm de 
longitud 

Función Une la placa base con el motor de manera 
que le transmite el impulso eléctrico para 
que el motor funciona 

Material Plástico y cobre 

Unión  Va enganchado a la placa base y conectado 
con el motor (izquierdo) 

CINTA ANCHA 

Referencia 05-06 

Descripción Cinta de 230 mm de longitud 

Función Le transmite la orden de desplazarse al carril 
de cabezales para poder inyectar la tinta  

Material Material que permite la transmisión de 
impulsos eléctricos 

Unión  Conecta la placa base central con el carril de 
cabezales 

 
 

 

CINTA ESTRECHA 

Referencia 05-07 

Descripción Cinta de 30 mm de longitud 

Función Le transmite la orden de “preparar el papel” 
para comenzar el proceso de  impresión a la 
placa base encargada del “sistema del papel” 

Material Material que permite la transmisión de 
impulsos eléctricos 



Unión Conecta la placa base central con la placa 
base pequeña 

 

CONJUNTO: 06 CARRIL CABEZALES  

SUBCONJUNTO: 06-01 CARRIL 

 

CARRIL (BASE) 

Referencia 06-01-01 

Descripción Soporte de todas las piezas del limpia-carril 
que ira fijado en la carcasa de la impresora 

Función Soportar todas y fijar todas las piezas que 
contiene para que funcionen correctamente 

Material Hierro 

Unión Tornillos 

 

 

 

SOPORTE CABEZALES 

Referencia 06-01-02 

Descripción Soporte negro integrado en el carril 

Función Soportar las piezas anteriores para que 
funcionen correctamente 

Material Plástico negro duro 

Unión Guía 

 

 

 

CHIP  

Referencia 06-01-03 

Descripción Tabla especial que contiene productos 
tecnológicos 

Función Transmitir funciones a la guía para la 
impresión 

Material Fibra de vidrio 

Unión Tornillo y encaje 

 

 

PAPEL CHIP  

Referencia 06-01-04 

Descripción Objeto con forma de papel que contiene 
sistemas tecnológicos 

Función Enviarle la información del chip 

Material Platico tecnológico 



Unión Pegado y encaje 

 

 

 

 

CINTA  

Referencia 06-01-05 

Descripción Cinta fina transparente que ocupa todo el 
carril 

Función Recoge la información y la traslada a los 
cabezales de tinta 

Material Plástico tecnológico 

Unión Enganche 

 

 

CABEZAL 

Referencia 06-01-06 

Descripción Pieza de plástico duro con forma ergonómica 
para los cartuchos 

Función Soportar las piezas anteriores para que 
funcionen correctamente 

Material Plástico 

Unión Encaje 

 

 

 

 

GUIA CINTA ANCHA  

Referencia 06-02 

Descripción Soporte de guía 

Función Guiar a la cinta por la posición adecuada en 
todo momento 

Material Silicona 

Unión Encaje a presión 

 

 

GUIA SOPORTE CABEZALES  

Referencia 06-03 

Descripción Barra cilíndrica de hierro que tiene mayor 
longitud que la base 

Función Soportar y guiar el cabezal por todo el carril 

Material Hierro 



Unión 2 Topes y 2 Muelles 

 

 

 

SUBCONJUNTO: 06-04 CILINDRO PLANCHA TINTA 

 

PLANCHA TINTA  

Referencia 06-04-01 

Descripción Objeto de hierro  

Función Absorber la tinta y expulsarla donde la 
información le llega 

Material Hierro 

Unión Encaje 

 

 

CILINDRO PLANCHA TINTA  

Referencia 06-04-02 

Descripción Cilindro con un eje que le pasa de lado a lado 

Función Hacer que ruede el papel y no se quede 
encajado con el soporte de la tinta 

Material Plástico 

Unión Encaje 

 

 

MUELLE PLANCHA  

Referencia 06-04-03 

Descripción Muelle estirador 

Función Volver a la posición inicial a la plancha de la 
tinta cuando esta suba la posición 

Material Hierro 

Unión Encaje 

 

 

 

 

 

CORREA 

Referencia 06-05 

Descripción Correa de engranaje 

Función Engranar el motor con la polea que mueve el 
el soporte por el carril 



Material Plástico 

Unión Encaje-elasticidad 

 

SUBCONJUNTO: 06-06 MOTOR 

 

MOTOR 

Referencia 06-06-01 

Descripción Motorcillo eléctrico 

Función Darle velocidad mediante un engranaje a la 
correa 

Material Hierro 

Unión 2 tornillos cortos 

 

 

 

CABEZAL MOTOR 

Referencia 06-06-02 

Descripción Cabezal con forma de engranaje 

Función Transmitir la velocidad del eje del motor a la 
correa 

Material Plástico 

Unión Presión 

 

 

 

GUIA LARGA CINTA ANCHA 

Referencia 06-07 

Descripción Soporte de guía 

Función Guiar y soportar la cinta blanca que transmite 
información 

Material Silicona 

Unión Presión 

 

 

 

 

 

SUBCONJUNTO: 06-08 POLEA 

 

SOPORTE POLEA 



Referencia 06-08-01 

Descripción Soporte de plástico negro 

Función Soportal a la polea 

Material Plástico 

Unión Tornillo 

 

 

 

POLEA 

Referencia 06-08-02 

Descripción Polea redonda con extremos sin relieve 

Función Recoger la velocidad de la guía para 
transmitir al carril 

Material Plástico 

Unión Encaje-Presión 

 

 

 

 

EJE 

Referencia 06-08-03 

Descripción Cinta engranada 

Función Llevar la velocidad del engranaje del motor a 
la polea 

Material Hierro 

Unión Presón 

 

 

 

MUELLE POLEA 

Referencia 06-08-04 

Descripción Muelle estirador 

Función Que a pesar de la velocidad de la polea y la 
presión que lleve no se rompa 

Material Hierro 

Unión Presión 

 

 

 

TOPES 

Referencia 06-09 

Descripción Tope circular 



Función Aplicar presión al soporte 

Material Hierro 

Unión Tornillo 

 

 

VAGON 

Referencia 06-10 

Descripción Objeto donde contiene la tinta 

Función Contienen la tinta líquida que es expulsada 
hacia la hoja y producir la impresión 

Material Plástico 

Unión Encajado-ensamblado 

 

Este subconjunto está formado por otros elementos de unión que están normalizados o ya 

han sido mencionados en el primer conjunto en el que han aparecido. 

 

CONJUNTO: 07 FIJADOR CARRIL CABEZAS  

 

SOPORTE CARRIL CABEZALES 

Referencia 07-01 

Descripción Pieza de aluminio (chapa doblada) 

Función Esta pieza permite sujetar el carril de 
cabezales a la carcasa inferior 

Material Aluminio 

Unión Atornillado mediante tornillos ranurados 

 

Este subconjunto está formado por otros elementos de unión que están normalizados o ya 

han sido mencionados en el primer conjunto en el que han aparecido. 

CONJUNTO: 08 TOPE DEL RODILLO CENTRAL  

 

TOPE 

Referencia 08-01 

Descripción Pieza cilíndrica donde se introduce el eje  

Función Esta pieza hace de toe para que el rodillo 
central no recorra más movimiento del que 
se necesita. 

Material Plástico POM 

Unión Atornillado mediante tornillos ranurados 

Este subconjunto está formado por otros elementos de unión que están normalizados o ya 

han sido mencionados en el primer conjunto en el que han aparecido. 

 

 



CONJUNTO: 09 SISTEMA DE LANZA PAPELES  

 

TAPA DE EMPUJE 

Referencia 09-01 

Descripción Pieza rectangular blanca sobre la que se 
desliza el papel  

Función Tiene la función de sujetar el papel mientras 
este es empujado al interior de la impresora 
para poder comenzar el proceso de 
impresión 

Material Plástico POM 

Unión Anclado a presión por patillas y atornillado 
con 2 tornillos a la carcasa inferior 

 

 

ACCIONADOR 

Referencia 09-02 

Descripción Pieza negra pequeña situada sobre las 
ranuras de la tapa de empuje  

Función Tiene la función de empujar el papel al 
interior de la impresora para poder comenzar 
el proceso de impresión 

Material Plástico ABS 

Unión Introducido en las guías de la pieza tapa de 
empuje 

 

 

MUELLE 

Referencia ISO9001 

Descripción Muelle normalizado por la norma de la 
referencia  

Función Tiene la función de mover la pieza accionador 
para que esta realizase su función de 
empujar al papel 

Material Plástico ABS 

Unión Introducido en las guías de la pieza tapa de 
empuje 

Este subconjunto está formado por otros elementos de unión que están normalizados o ya 

han sido mencionados en el primer conjunto en el que han aparecido. 

 

CONJUNTO: 10 PIEZA CONTACTO 

 

PIEZA NEGRA DE CONTACTO 

Referencia 10-01 

Descripción Pieza pequeña de color negra que funciona 



como un contacto  

Función Esta pieza está en contacto con la placa base 
y cuando se abre la puerta deja de dar el 
contacto 

Material Plástico ABS  

Unión Une la puerta con la placa base central. 

 

CONJUNTO: 11 RODILLO CENTRAL 

SUBCONJUNTO: 11-01 PLACA BASE LATERAL  

PLACA BASE LATERAL 

Referencia 11-01-01 

Descripción Placa base que transmite y procesa la 
información de un sistema a otro  

Función Convertir la señal enviada por la placa base 
en el impulso eléctrico para provocar el 
movimiento del papel sobre la impresora 

Material Fibra de vidrio 

Unión Une la puerta con la placa base central. 

 

Este subconjunto está formado por otros elementos de unión que están normalizados o ya 

han sido mencionados en el primer conjunto en el que han aparecido. 

 

SOPORTE METAL 

Referencia 11-02 

Descripción Pieza pequeña rectangular ( chapa doblada) 

Función Esta pieza sujeta el motor y el rodillo central 

Material Aluminio 

Unión Atornillada por dos tornillos a la carcasa 
inferior 

 

MOTOR 

Referencia 11-03 

Descripción Motor pequeño de 12 V   

Función Cumple la función de girar el rodillo para que 
avance el papel por el interior de la 
impresora 

Material Aluminio  

Unión Atornillado con 2 tornillos ranurados 

 

 

ENGRANAJE 

Referencia 11-04 

Descripción Pieza circular con 45 dientes  

Función Mueve la goma y los rodillos de manera 
sincronizada 



Material Plástico ABS 

Unión Unida Al motor por presión  

 

 

 

 

CORREA 

Referencia 11-05 

Descripción Tira cerrada de plástico elástico   

Función Esta pieza transmite el movimiento del 
engranaje del motor al engranaje del rodillo 
central permitiendo así el movimiento de 
este. 

Material Plástico Elástico  

Unión Une el engranaje del motor con el engranaje 
del rodillo central 

 

 

 

 

ENGRANAJE RODILLO CENTRAL 

Referencia 11-06 

Descripción Pieza circular con 45 dientes 

Función Mueve el rodillo central 

Material Plástico ABS 

Unión Unida Al rodillo central por presión  

 

 

 

 

FIJADOR RODILLO 

Referencia 11-07 

Descripción Pieza de plástico blanco 

Función Esta pieza fija un extremo del rodillo al 
soporte metálico sin impedir su giro. 

Material Plástico PS 

Unión Unido por acoplamiento y presión al soporte 
metálico 

 

 

RODILLO CENTRAL 



Referencia 11-08 

Descripción Eje de color negro con cierto nivel de 
rugosidad para facilitar el rozamiento con la 
hoja  

Función Su función es hacer que la hoja avance 
durante la impresión de esta. 

Material Plástico texturizado 

Unión Va unido por acoplamiento y por presión al 
soporte metálico y a la carcasa inferior 

 

 

ENGRANAJE BLANCO 

Referencia 11-09 

Descripción Pieza circular con un número determinado de 
dientes 

Función Su función es transmitir el movimiento de un 
sistema a otro. 

Material Plástico POM 

Unión Va unido mediante machihembrado al rodillo 
central 

 

 

FIJADOR RODILLO DERECHA 

Referencia 11-10 

Descripción Pieza pequeña que sirve de puente entre dos 
piezas 

Función Sirve para fijar el rodillo central al tope del 
rodillo de manera que este no pueda salirse 
de su posición. 

Material Plástico PS 

Unión Mediante machihembrado al rodillo central y 
con acoplamiento al tope del rodillo. 

 

 

 

 

 

 

 

CONJUNTO: 12 SISTEMA DE LIMPIEZA  DE TINTA 

 

SOPORTE QUITA TINTAA 



Referencia 12-01 

Descripción Pieza pequeña de color negra que sujeta el 
sistema de limpieza 

Función Esta pieza sirve de soporte para las esponjas  

Material Plástico ABS  

Unión Encajada en guías a la carcasa inferior y 
sujetada mediante muelles 

 

 

 

ESPONJAS 

Referencia 12-02 

Descripción Piezas rectangulares de material poroso 

Función  

Material Plástico ABS  

Unión Acopladas y pegadas al soporte quita tinta 

 

 

 

LIMPIA CABEZALES PEQUEÑO 

Referencia 12-03 

Descripción Formado por tres partes, parte de goma , 
piza blanca y una pieza negra  

Función Absorber la tinta 

Material Plástico ABS  

Unión Unidos por guías y muelles al soporte quita 
tinta 

 

 

 

LIMPIA CABEZALES GRANDE 

Referencia 12-04 

Descripción Formado por tres partes, parte de goma , 
piza blanca y una pieza negra  

Función Absorber la tinta 

Material Plástico ABS  

Unión Unidos por guías y muelles al soporte quita 
tinta 

 

 

CONJUNTO: 13 CILINDRO ESTRELLADO 

 



CILINDRO ESTRELLADO 

Referencia 13-01 

Descripción Eje cilíndrico  

Función Mantiene el papel por el camino que ha de 
seguir en el proceso de impresión y lo extrae 
fuera de la impresora 

Material Plástico ABS  

Unión Unido por muelles y acoplado a la carcasa 
inferior y al conjunto pieza engranajes 

 

CONJUNTO: 14 PIEZA BLANCA CORREDERA 

 

PIEZA BLANCA CORREDERA 

Referencia 14-01 

Descripción Pieza moldeada de plástico con forma de 
recipiente 

Función  

Material Plástico PS 

Unión Encajada y apoyada sobre la carcasa inferior 

 

CONJUNTO: 15 COMPUERTA GRIS 

 

COMPUERTA GRIS 

Referencia 15-01 

Descripción Pieza rectangular inclinada   

Función Ayuda a desliza el papel para su extracción 

Material Plástico ABS  

Unión Encajada por su parte inferior a la carcasa 
inferior 

 

CONJUNTO: 16 SEGURO TAPA DE SALIDA 

 

SEGURO TAPA DE SALIDA 

Referencia 16-01 

Descripción Pieza de plástico blanco  

Función Sirve como elemento de unión entre el eje 
pieza(cilindor estrellado) y la carcasa, el eje 
largo (eje estrellado) y la puerta y el eje corto 
(eje blanco) y lo engranajes 

Material Plástico PS 

Unión Va acoplado a la carcasa inferior 

 

 



CONJUNTO: 17 PIEZA ENGRANAJES 

 

PIEZA GRANDE CENTRAL 

Referencia 17-01 

Descripción Pieza con forma de U  

Función Pieza que soporta todo el conjunto y cumple 
la función de empujar al papel para extraerlo 
cuando se finaliza el proceso de impresión 
manteniéndose fijo y moviendo a través de 
sus engranajes los ejes que componen el 
conjunto 

Material Plástico ABS 

Unión Va acoplado a la carcasa inferior 

 

 

 

SUBCONJUNTO: 17-02  PIEZA GRANDE LATERAL 

 

 

PIEZA GRANDE LATERAL 

Referencia 17-01-01 

Descripción Pieza plana con forma de gancho 

Función Pieza que permite la movilidad de los ejes y 
es un elemento de unión entre los soportes 
de los engranajes y la pieza grande central 

Material Plástico ABS 

Unión Va unida por machihembrado a la pieza 
grande central 

 

 

 

SOPORTE ENGRANAJES 1 

Referencia 17-01-02 

Descripción Pieza negra con pequeños ejes para encajar 
los engranajes 

Función Sirve para sujetar los engranajes al resto del 
conjunto 

Material Plástico ABS 

Unión Va unida por machihembrado a la pieza 
grande lateral 

 

 

SOPORTE ENGRANAJES 2 



Referencia 17-01-03 

Descripción Pieza blanca con pequeños ejes para encajar 
los engranajes 

Función Sirve para sujetar los engranajes al resto del 
conjunto 

Material Plástico PS 

Unión Va unida por machihembrado a la pieza 
grande lateral 

 

SUBCONJUNTO: 17-03  PIEZA GRANDE LATERAL 

 

EJE ESTRELLADO 

Referencia 17-03-01 

Descripción Eje negro denominado como eje largo, 
contiene un engranaje en un extremo de 24 
dientes 

Función Sirve para poder arrastrar el papel 

Material Plástico ABS 

Unión Va encajado a la pieza grande central 

 

EJE BLANCO 

Referencia 17-03-02 

Descripción Eje blanco denominado como eje corto  

Función Sirve para poder arrastrar el papel 

Material Plástico PS 

Unión Va encajado por machihembrado al eje 
estrellado 

 

ALMUADILLAS GRISES 

Referencia 17-03-03 

Descripción Piezas de silicona con rozamiento para el 
papel 

Función Sirve para poder adherirse mejor al papel 

Material Silicona gris  

Unión Va unido por machihembrado al eje blanco 

 

 

 

 

 

 

Especificamos todos los engranajes juntos ya que su función, su material y su unión es la 

misma en todos los casos solo cambia el número de dientes que los forman. 



ENGRANAJE 25 DIENTES  REF: 17-04 
ENGRANJE 41-30 DIENTES REF: 17-05 
ENGRANJE 36 DIENTES REF: 17-06 
ENGRANAJE 25 DIENTES REF: 17-07 
ENGRANAJE 30 DIENTES REF: 17-08 y 17-10 
ENGRANAJE 36-16 DIENTES REF: 17-09 
ENGRANAJE 16 DIENTES  REF:17-11 

Descripción Engranajes circulares   

Función Transmitir el movimiento de la pieza central a 
la pieza lateral y los dos ejes 

Material Plástico paliacetal (POM) 

Unión Machihembrado a la pieza grande lateral 

 

CONJUNTO: 18 PUERTA TINTA 

PUERTA TINTA 

Referencia 18-01 

Descripción Compuerta plana  

Función Pieza que hay que abrir para poder cambiar 
los cartuchos de tinta  

Material Pastico paliacetal (POM)  

Unión Unida por machiembrado a la carcasa inferior 

OP 

 

 

TOPE 1 

Referencia 18-02 

Descripción Pieza rectangular 

Función Pieza que cumple la función de hacer tope   

Material Pastico paliacetal (POM)  

Unión Encajado a la carcasa inferior  

 

 

 

 

TOPE 2 

Referencia 18-03 

Descripción Pieza rectangular 

Función Pieza que cumple la función de hacer tope  

Material Pastico paliacetal (POM)  

Unión Encajado a la carcasa inferior 

 

 

SUBCONJUNTO: 18-04  EJE FINO 



EJE FINO 

Referencia 18-04-01 

Descripción Eje de diámetro 4,5 mm y 17,4 mm de 
longitud 

Función Facilita el desplazamiento de la tapa tinta y 
de los cabezales para cambiar el cartucho de 
tinta  

Material Pastico ABS  

Unión Encajado a través de los engranajes a la 
puerta tinta 

 

ENGRANAJE 30 DIENTES 

Referencia 18-04-02 

Descripción Engranaje  circular 

Función Produce el movimiento del eje fino  

Material Pastico paliacetal (POM) 

Unión Unido por machihembrado al eje fino 

 

ENGRANAJE 20 DIENTES 

Referencia 18-04-03 

Descripción Engranaje  circular 

Función Produce el movimiento del eje fino  

Material Pastico ABS 

Unión Unido por machihembrado al eje fino 

 

CONJUNTO: 19 BANDEJA DE SALIDA 

 

PUERTA GRANDE 

Referencia 19-01 

Descripción Pieza rectangular plana 

Función Permite su giro para poder abrir la impresora 
por donde va a salir el papel.  

Material Poliestireno de alto impacto PS.HI 

Unión Encajada a la carcasa inferior 

 

SOPORTE ROJO 

Referencia 19-02 

Descripción Pieza roja rectangular plana 

Función Se encarga de albergar la hoja na vez impresa  

Material Pastico PS 

Unión Acoplado a la puerta grande de la impresora 

 

 

PIEZA 20 CARCASA INFERIOR 

 



CARCASA INFERIOR 

Referencia 20-01 

Descripción Pieza carcasa vaciada con nervios para 
sujetar todas la piezas tanto externas como 
internas de la impresora 

Función Se encarga de proteger el mecanismo de la 
impresora y cubrirlo además de aportarle 
estética 

Material Poliestireno de alto impacto PS.HI 

Unión Pieza madre 

 

PIEZAS NORMALIZADAS 

 

TORNILLO RANURADO (LARGO,INTERMEDIO,CORTO) 

Referencia ISO 14583 M3  

Descripción Tornillos de métrica 3 con tres longitudes 
distintas: 
Largo: 12 mm 
Intermedio: 10 mm 
Corto: 6 mm 
Tiene una cabeza plan redondeada con una 
ranura en forma de estrella 

Función Se utiliza como elemento de unión entre 
muchas piezas de la impresora  

Material acero F1140 

 

TORNILLO CON ARANDELA 

Referencia ISO 4162 M3  
 

Descripción Tornillo de métrica 3 de longitud 12 mm con 
una cabeza hexagonal con una arandela 
entre la cabeza y el esparrago 

Función Se utiliza como elemento de unión entre 
muchas piezas de la impresora 

Material acero F1140 

 

MUELLE 

Referencia ISO9001 
 

Descripción Muelles de torsión pequeños para 
impresoras 

Función Se utiliza como elemento de unión entre 
muchas piezas de la impresora 

Material acero F1141 

 



7. Planos de piezas y 3D 

CONJUNTO: 06 CARRIL CABEZALES 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 

 



CONJUNTO: 12 LIMPIEZA TINTA 

 



 



 



 



 



 



 



 



CONJUNTO: 18 PUERTA TINTA 

 



 



 



 

CONJUNTO: 20 CARCASA INFERIOR 
 



 



 



 



 



 

 



CONJUNTO: 17 PIEZA ENGRANAJES 

 



 



 



 



8. Revisión de la normativa y legislación aplicable al ciclo de vida del 

producto. 
Para valorar el impacto que las distintas etapas del ciclo de vida de una impresora tiene sobre 

el medio ambiente, se realiza un Análisis de Ciclo de Vida de la misma. El ACV esta controlado y 

explicado a través de varios comités y normas dentro de la unión europea y España. 

La Unión Europea ha elaborado una serie de directivas con el objetivo de regular sustancias 

peligrosas empleadas en la fabricación de estos productos, así como la gestión del fin de vida 

de los mismos. Se han desarrollado tres directivas  

● Directiva RoHS: Directiva 2002/95/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 27 de 

enero de 2003 sobre restricciones a la utilización de determinadas sustancias 

peligrosas en aparatos eléctricos y electrónicos. 

● Directiva RAEE: Directiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 27 de 

enero de 2003 sobre residuos de aparatos eléctricos y electrónicos.  

● Modificación Directiva RAEE: Directiva 2003/108/CE del Parlamento Europeo y del 

Consejo de 8 de diciembre de 2003 por la que se modifica la Directiva 2002/96/CE 

sobre residuos de aparatos eléctricos y electrónicos. 

 

Normativa europea que gestiona el Análisis del ciclo de vida. 
 

Podemos encontrar dos clasificaciones internacionales de normas. 

“13.020.10/ Gestión ambiental” 

“13.020.60/ Ciclo de vida de los productos” 

Dentro de esta clasificación internacional de normas podemos encontrar la norma referente a : 

 

NORMA UNE-ISO 14040:2006 

“Gestión ambiental. Análisis del ciclo de vida. Principios y marco de referencia. (ISO 

14040:2006).” 

 

UNE 200003:2001 IN 

“Cuestionarios para la declaración de los materiales que componen los productos eléctricos y 

electrónicos. Directrices básicas.” 

  



 

HP DeskJet 1110 series cumple los requisitos de producto de las oficinas normativas de su 
país/región (Alemania). 

Número de identificación de modelo normativo 

A efectos de la  identificación reglamentaria, al producto se le asigna un número de modelo 
reglamentario. El número reglamentario de modelo para este producto es el SNPRH-1504. 

 No debe confundirse con el nombre comercial (Impresora HP DeskJet 1110, Impresora HP 
DeskJet Ink Advantage 1115, etc.) o el número de producto (F5S20A, F5S20B, F5S20C, F5S20D, 
F5S21A, F5S21B, F5S21C, etc.). 

Aviso Normativo para la Unión Europea 

Los productos con la marca CE cumplen con uno o más de las siguientes directivas de la UE que 
puedan ser aplicables:  

● Directiva de bajo voltaje 2006/95/EC 

● Directiva de EMC 2004/108/EC 

● Directiva de diseño ecológico 2009/125/EC 

● Directiva de R&TTE 1999/5/EC 

● Directiva de RoHS 2011/65/EU. 

El cumplimiento con estas directivas se evalúa utilizando las normas armonizadas europeas. 

Reglamento 1275/2008 de la Comisión de la Unión Europea  

Para obtener los datos sobre el reglamento aplicado a la alimentación del producto aplicada 
para cumplir la normativa medioambiental, visite la página de la Declaración ECO de TI del 
producto en: 
www.hp.com/hpinfo/globalcitizenship/environment/productdata/itecodesktop-pc.html 

(No hemos copiado el reglamento puesto que aparece en alemán). 

Uso de papel en la impresora 

Este producto está preparado para el uso de papel reciclado según la normativa DIN 19309 y 
EN 12281:2002. 

Sustancias químicas 

Todas las sustancias químicas que se encuentran dentro del producto cumplen de forma 
adecuada los requisitos legales tales como REACH (Regulación CE Nº 1907/2006 del 
Parlamento Europeo y del Consejo Europeo) 

  

http://www.hp.com/hpinfo/globalcitizenship/environment/productdata/itecodesktop-pc.html
http://www.hp.com/hpinfo/globalcitizenship/environment/productdata/itecodesktop-pc.html


 

9. Análisis ambiental del producto con Ecoaudit (CES Edupack) 

Hemos desarrollado un análisis de la impresora a través de Ecoauti (CES Edupack) para saber el 
impacto medioambiental que supone evaluando la energía y el CO2 que generan el uso, el 
transporte y la fabricación de la impresora . 

A continuación desarrollamos una serie de cambios en material y en distribuidores para poder 
comparar ambos estudios y elaborar un proceso de fabricación de la impresora más ecológico. 

ESTUDIO IMPRESORA 

 

Podemos comprobar el gasto en energía y en CO2 de los materiales de la impresora, su 
fabricación su transporte y su uso a través de este gráfico. Estos datos se deben a:  

 

 

 

 

MATERIALES 

Existen tres tipos de materiales dentro de la impresora: 



-Acero inoxidable (tornillería y muelles) 

-Poli estireno (PS) Para las piezas internas de la impresora y Poli estireno de alto impacto 
(PS.HI) para las piezas de la carcasa. 

- Plástico ABS para las piezas de plástico negro del interior de la impresora 

-Plástico POM  

-Aluminio (piezas soportes) 

-Silicona (limpiadores) 

A parte de estos materiales la impresora tiene componentes eléctricos como cables, placas 
bases, y cintas de transmisión de datos. 

PROVEEDORES 

- MSENCO STAINLEES STEEL CO, LTD (Taiwan): Proveedor de los aceros y el aluminio 

- Polímero y materias primas internacionales S.A.(México): Proveedor de los plásticos y 
silicona 

- Repol (Almazora,Valéncia): Proveedor del plástico POM  

 

USO DE LA IMPRESORA 

 

 

 

 

 

 

 

 

Una impresora de inyección 

de tinta consume 

0,15 kW hemos establecido 

que la impresora se gasta por promedio 104 días al año media hora al día lo que quiere decir 

una hora por semana. 

 



ENERGÍA 

 

CO2 

 

Podemos comprobar que lo que más gasto genera son los materiales y el transporte esto se 

debe a que los proveedores se encuentran muy lejos del lugar de fabricación. Por lo tanto para 

la comparación buscaremos distribuidores más cercanos y buscaremos plásticos que tengan 

menos emisiones de CO2 o sean más reciclables.  

COMPARACIÓN ESTUDIOS IMPRESORA 
En el nuevo estudio hemos modificado el tipo de plástico ABS por un PVC que genera menos 

CO2, con este material pasamos de generar 3,65 que generaba el ABS a 2,6 que genera el PVC. 

De esta manera hemos podido reducir un 43% las emisiones de CO2 y un 39 % el gasto de 

energía.   



 

 

Donde más hemos reducido ambos gráficos es en el transporte puesto que ahora hemos 

buscado proveedores que se encuentran centra del lugar de fabricación (Valencia): 

- Metalvin (valencia, proveedor de aceros y aluminios): 21,1 km 

- Plasticos Ferplast (Tarragona, proveedor de PS Y PVC): 357 km 

- Repol (Almazora, Castellón, proveedor de POM): 60,2 km 

-  



 

 

Al cambiar el tipo de transportes las emisiones de CO2  y el gasto de energía tiene una 

variación considerable. 

  



 

10. Referencias 
 

Funcionamiento impresora: 
https://es.wikipedia.org/wiki/Impresora#M.C3.A9todo_de_transmisi.C3.B3n 
 

Normativa 
http://h10032.www1.hp.com/ctg/Manual/c04722149 
http://www.aeipro.com/files/congresos/2008zaragoza/ciip08_0821_0832.767.pdf 
http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0038060
#.WBDNoeCLTIU 
 

 

GUIA CEI 113:2000 

 

http://www.aenor.es/aenor/normas/ctn/fichactn.asp?codigonorm=AEN/CTN%20000&p
agina=1#.WBDNzOCLTIU 
 

 

UNE 200003:2001 IN 
 

http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N00243
33&pdf=#.WBDOF-CLTIU 
 

 

Impresora de inyección de tinta  
http://www.informaticamoderna.com/Impresoras_de_inyec.htm#def 

  

https://es.wikipedia.org/wiki/Impresora#M.C3.A9todo_de_transmisi.C3.B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/Impresora#M.C3.A9todo_de_transmisi.C3.B3n
http://h10032.www1.hp.com/ctg/Manual/c04722149
http://h10032.www1.hp.com/ctg/Manual/c04722149
http://www.aeipro.com/files/congresos/2008zaragoza/ciip08_0821_0832.767.pdf
http://www.aeipro.com/files/congresos/2008zaragoza/ciip08_0821_0832.767.pdf
http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0038060#.WBDNoeCLTIU
http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0038060#.WBDNoeCLTIU
http://www.aenor.es/aenor/normas/ctn/fichactn.asp?codigonorm=AEN/CTN%20000&pagina=1#.WBDNzOCLTIU
http://www.aenor.es/aenor/normas/ctn/fichactn.asp?codigonorm=AEN/CTN%20000&pagina=1#.WBDNzOCLTIU
http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0024333&pdf=#.WBDOF-CLTIU
http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0024333&pdf=#.WBDOF-CLTIU
http://www.informaticamoderna.com/Impresoras_de_inyec.htm#def
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11. Anexos 
 

SOLIDWORKS 
Todas las piezas y los ensamblajes están subidos al espacio compartido del Alumno Daniel 

Tomas Valero. 

En especial revisar el ensamblaje de la pieza carril cabezales, la cual se creo pudiendo mover 

las piezas como se desplazarían en la vida real. 

PLANIFICACIÓN 
Compartido el Gunter con la profesora y adjuntado al espacio compartido del Alumno Daniel 

Tomás Valero. 

 

ECO Audit (CES) 
Adjuntados los cuatro pdfs para desarrollar el estudio en el espacio compartido del alumno 

Daniel Tomás Valero. 

- Informe medioambiental 

- Informe medioambiental comparador 

- Comparación 

- Comparación  CO2 


